/'/ﬁ‘ VENTAJAS DE LOS MORTEROS REPARACION MONOLITICA
r/ oSS X MAXREST® Y MAXRITE® DE ESTRUCTURAS DE HORMIGON
/ La gama de morteros MAXREST®y MAXRITE® Si a esto unimos una sencilla puesta en obra, con 3 PASOS EN 1 MORTERO
gracias a una formulacién muy estudiada, utilizan- un amplio rango de espesores, conseguimos la
do granulometrias continuas, aditivos y adiciones reparacién monolitica en una sola capa o en va- )
especiales, obtienen una retraccion compensada, rias, agilizando los trabajos y evitando esperas < o 1 PASIVACION DE ARMADURAS
un elevado pH y una resistencia excepcional fren- con el objetivo de multiplicar los rendimientos de Los morteros de reparacion estructural DRIZORO
te a la carbonatacion. trabajo. proporcionan reparaciones compactas y duraderas,
f ° p N envolviendo completamente la armadura y
GRAN ADHERENCIA al hormigon y armaduras, sin necesidad de protegiéndola sin necesidad de protectores
ﬁ imprimaciones especiales o puentes de union. adicionales de la armadura, como lo certifican los
/ ELEVADA RESISTENCIA MECANICA Y A LOS IMPACTOS. Clase R4 ensayos de proteccion contra la corrosién segun
’ segUin norma europea EN-1504. UNE-EN 1504-7.
’ PROTEGE Y PASIVA la armadura frente a cloruros y agentes corrosivos.
— PERMITE TRABAJOS EN VERTICAL Y TECHOS. Por su excelente |
_ tixotropia, en espesores de 5 a 50mm. < o 2 RECONSTRUCCION
— PROYECTABLE MECANICAMENTE. MAXRITE® —F | MAXRITE® 700 El uso de morteros de reparacion estructural de
A SN NN N ] presentan FACIL TRABAJABILIDAD y TIEMPO ABIERTO para estas la Clase R4 (resistencias a compresion superiores
= glalleseion a 45 MPa segun UNE-EN 1504-3) proporciona
FRAGUADO RAPIDO: MAXRITE® 500 / MAXREST® presentan un i . :
‘ fraguado rapido que agiliza el proceso de ejecucion en una sola fase. reparamones % allta reS|stenC|’a., completamente
\ ALTA RESISTENCIA EN AMBIENTES AGRESIVOS, ciclos hielo- integreiE é’ trf]‘baja,”‘f'o mf}”g',r'czme”te o (e
K deshielo y alta impermeabilidad. S ) elementos de NoMMIG RIS SN
- ) 3 PROTECCION
PA TOLOG’AS EN ESTRUCTURAS DE HORM'GON Una vez endurecidos los morteros, su compacidad
les confiere una resistencia a la carbonatacion
CORROSION DE LA ARMADURA supfanor al horrmgon y una ba1|§|ma absorcion
capilar proporcionando reparaciones de alta
v v v v v v durabilidad frente a los agentes agresivos y la
Carbonatacion Corrientes Contaminantes Estructural Quimica Fisica penetracion de agua segun UNE-EN 1504-2.
eléctricas  corrosivos \i y v
erraticas | Impacto Reaccion arido-alcali || Hielo/Deshielo )
Sobrecarga Agentes agresivos Temperatura o PREPARACION DEL SOPORTE e R 9 LIMPIEZA DE 4 R
Movimiento Sulfatos Cristalizacion de sales El hormigon débil, dafado o ARMADURA
En el amasado Desde el exterior Explosion Aguas blandas Retraccion deteriorado debe eliminarse hasta Descubrir las armaduras
Cloruro de sodio Vibracion sales Erosion llegar al soporte estructuralmente afectadas por la corrosién,
Cloruro de calcio | Otros contaminantes Causas biolégicas Desgaste resistente mediante picado con eliminando el hormigon
\_ "\ >/ medios mecanicos, abrasivos o a hasta que la armadura
Actualmente el 25% de la inversion total en construc- de un buen conocimiento del comportamiento de los gﬁ;c;rs éc;inénc,hco arjr:a(rjwz : Egigrgg:ad: g);%izsrts ar}g Ieas;e;g;edc:]?: a
cion se destina a la rehabilitacion y mantenimiento de materiales y de los procedimientos constructivos. La la reparacion perpendicularmente a para limpiarla eficazmente
estructuras, porcentaje que se incrementa afo a afo experiencia acumulada durante los ultimos 35 afos la superficie con profundidad minima en todo el perimetro,
y que se prevé que llegue a igualar a la construccion en cuestiones de patologias del hormigén nos permite de 5mm. eliminado el éxido mediante
de obra nueva. afirmar que este material, que en su dia se considerd cepillo de puas de acero,
inerte y casi eterno, esta sometido a una serie de ata- chorro de arena o granalla,
e . . . \_ Y, pistola de agujas. \_ Y,
La rehabilitacion de estructuras de hormigén armado ques, procesos de desgaste y alteracion que obligan al K K
y pretensado es una actividad compleja que requiere mantenimiento periddico para aumentar su durabilidad.
) €) APLICACION DEL MORTERO - N @ Acasabo - 2
? CORROSION DE LAS ARMADURAS La superficie debe estar limpia y liore de DECORATIVO Y
La causa mas comun de deterioro en el hormigébn armado es la oxidaciéon de las armaduras. Por la polvo, grasas, o cualquier otra sustancia PROTECCION
accion de la herrumbre expansiva se originan tensiones que abren las fisuras. El proceso continta, y que pueda afectar negativamente a la Aplicar revestimientos
posteriormente surgen otras marcas y fisuras coincidiendo con el plano de estribos y cercos. La oxi- adherencia. Antes de aphggr el mortero, antparbongtamon,
dacion lleva progresivamente al desprendimiento del recubrimiento de hormigén sature con agua la superficie ewtan@o erX|bI<’es e impermeables
' formar charcos. Para una adherencia de la linea MAXSHEEN®
optima aplicar una lechada del mismo o0 MAXSEAL® que
AGENTES AGRESIVOS mortero con brocha. Con la lechada cumplen la normativa
Otra de las patologias habituales es el ataque por sulfatos, reaccién entre la solucién agresora y los aln fresca, comience la puesta en UNE-EN 1504-2.
. . obra del mortero presionando contra
componentes del cemento formando productos secundarios. Estos productos secundarios son expan- . . .
. o . ., el soporte, y si es necesario, aplicar en
sivos al cristalizar por lo que provocan la rotura superficial del hormigoén, este ataque puede ser uno capas sucesivas dentro del espesor

Kde los mas agresivos y llegar a destruir totalmente el hormigén. Krecomendado. S ) K S )




PRODUCTOS

Campos de aplicacion

e Restauracion del hormigén con mortero aplicado manualmente o por proyeccion.

e Refuerzo estructural mediante adicion de mortero.

e Conservacion o restauracion del pasivado mediante reemplazo del hormigon
contaminado o carbonatado.
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PRODUCTOS Y SISTEMAS

Reparacion Monolitica
de Estructuras de Hormigon

Un solo producto para toda la reparacion en tres pasos




