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DRIZORO, S.A.U.

LA COMPANIA

DRIZORO S.A.U. es una sociedad espaiiola fundada en 1977, iniciando su actividad como fabricante de productos quimicos para la
construccion. Actualmente es un referente del sector en soluciones para obra civil y edificacién, en los campos de impermeabiliza-
cién, restauracion, proteccién y acabado de estructuras de hormigén.

Desde nuestra Sede Central y centro de produccién en Torrejon de Ardoz (Madrid) se dirigen todas las operaciones de los distintos
departamentos; produccién, [+D+l, laboratorio, técnico, comercial, marketing y administracion.

COMPROMISO CON LA CALIDAD Y EL MEDIO AMBIENTE

Nuestro fuerte compromiso con la Calidad y el Medio Ambiente nos ha conducido a la implanta-
cién de un Sistema Integrado de Gestién basado en las normas ISO 9001:2015 e ISO 14001:2015
y certificado por Bureau Veritas Quality International.

APUESTA POR LA INVESTIGACION, DESARROLLO E INNOVACION

Nuestra continua apuesta por la investigacion y el desarrollo, invirtiendo tanto en recursos hu-
manos como en medios técnicos, nos permite ofrecer al mercado sistemas de alta calidad y ultima
tecnologia respetuosas con el medio ambiente, y que aportan soluciones innovadoras avaladas
por otro lado, por una contrastada experiencia y ensayadas bajo las condiciones mds adversas de
toda la geografia mundial.

ASISTENCIATECNICA

Nuestro Departamento Técnico y Comercial, formado por profesionales técnicos con amplia expe-

riencia en el sector, ofrece el asesoramiento de manera personalizada tanto en fase de proyecto como en la de ejecu-
cién, con el objetivo de llegar a una éptima prescripcion y aplicacion de nuestros productos y sistemas.

> SOLUCIONES TECNICAS DRIZORO?®

IMPERMEABILIZACION REFUERZO DECORACION

\ REPARACION PROTECCION OTROS USOS




AqualRotable

Sistema MAXURETHANE® FLEX

MAXURETHANE® FLEX cs una membrana liquida de poliuretano aromdtico flexible de dos

componentes y liore de disolventes, apta para la proteccion e impermeabilizacion del hormigdn y

soportes metdlicos en depdsitos de agua potable, canales, conducciones, depdsitos de agentes
quimicos, y aplicaciones para la industria alimentaria.

TRATAMIENTO DE ENCUENTROS SISTEMA IMPERMEABILIZANTE

A.- Media cafia; MAXREST® 1- Preparacion de la superficie

B.- MAXURETHANE® PRIMER (soporte seco) 2- Imprimacion: MAXURETHANE® PRIMER (soporte
| MAXEPOX® PRIMER -W (soporte himedo) seco) /| MAXEPOX® PRIMER-W (soporte himedo)
y 12 capa de MAXURETHANE® FLEX 3- Impermeabilizacion: 12 capa de MAXURETHANE® FLEX
reforzado con DRIZORO® VEIL 4- Impermeabilizacion: 22 capa de MAXURETHANE® FLEX




Rroced mﬁ deyAplicacion

1

Preparacion del soportfe:  El hormigdn a impermeabilizar debe
estar completamente curado y estructuralmente sélido. Antes de
aplicar el revestimiento de MAXURETHANE® FLEX, climinar
cualquier particula o material no adherido, y limpiar la superficie
de suciedad y/o polvo que pudiera afectar a la adherencia del
sisterna impermeabilizante. Reparar cualquier dano de la superficie
tales como desconchones, coqueras y grietas con un mortero de
reparacion estructural del tioo MAXREST® | MAXRITE® -F

Y 4 —

4 Imprimacion:  Aplicar la imprimacion MAXURETHANE® PRIMER
(formulacion a base de resinas de poliuretano 100% solidos, libre
de disolventes) sobre la superficie limpia y seca (0 en el caso de
superficies con un grado de humedad de hasta el 10-15%, MAXEPOX®
PRIMER -W, formulacion a base de resinas epoxi en dispersion acuosa,)
usando una rocha, rodillo o proyeccidn con sistemas air-less con un consumo
de 0,25-0,3 kg/m?

Impermeabilizacion:  Una vez que la imprimacion estd completamente
curada, es decir franscurridas de 12 a 24 horas, aplicar dos capas del
revestimiento MAXURETHANE® FLEX usando una rocha, rodillo o
proyeccion con sistemas air-less con un consumo de 0,3-0,4 kg/m? por capa
y en direccién perpendicular. Observar un tiempo de secado entre capas de
12 horas.

Curago: Respetar un tiempo de curado
de 7 dias a 20°C y 50% H.R. antes de la
puesta en servicio.

—=m entajas del Sistema MAXURETHANE® FLEX

Apto para contacto con agua potable. RD 140/2003

Apto para contacto con dlimentos. Reglamento de la UE N.© 10/2.011

Buena flexibilidad y excelentes propiedades mecdnicas; puentea fisuras y soporta los movimientos térmicos y/o
vibraciones del soporte.

Revestimiento continuo sin solapes ni uniones, adaptdndose perfectamente a la geometria del soporte.

Alta resistencia a la abrasion y al desgaste. Proteccion duradera sin mantenimiento en condiciones de uso bajo

inmersidn permanente,

Muy buena resistencia quimica frente al agua de mar, agua residual, aceites, combustibles, sales del tereno, dcidos y bases diluidos, efc.

Facil de aplicar mediante brocha, rodillo o proyeccion con sistema air-less.
‘ Sin disolventes, y no inflamable. Apto para aplicaciones en condiciones con poca ventilacion.




Aplicacion

Proteccion Quimica

N
4 MAXURETHANE?® FLEX cs una membrana de aplicacion liguida a base
de poliuretano aromadtico para la impermeabilizacion y proteccién con una
excelente resistencia quimica frente dlcalis y dcidos, productos derivados del
petrdleo, y agentes de mantenimiento y limpieza comunmente utilizados en
instalaciones industriales, y resulta una opcion adecuada para aplicaciones
de altas prestaciones en el dmbito de la industria (condiciones de inmersion
permanente, salpicaduras o derrames, y/o contacto ocasional o infermitente)
en: tanques anaerobios, digestores (plantas de tratamiento de aguas
residuales), y proteccion quimica en silos, cubetos de contencién, unidades

de procesamiento, efc....

MAXURETHANE® FLEX sc ha sometido a diferentes pruebas para
determinar su resistencia frente a los agentes quimicos agresivos:

- EN 13529. Deferminacion de la resistencia al ataque guimico severo

- ISO 15105-1. Determinacion de la velocidad de transmision de metano
- 1SO 1431-1. Resistencia a la fisuracion por 0zono.

Industria Alimentaria me—————————

4 N\
MAXURETHANE?® FLEX cs una
membrana liquida con certificado
para su uso en el procesado y
almacenamiento de alimentos. Asi,
se ha probado segun diferentes
normas 0 Normas internacionales:

- Reglamento de la UE N.°© 10/2.011

- Directiva del Consejo 98/83/CE
- J




Petales e aplicadien

Juntas en movimientos:

1.- Fondo de junta: MAXCEL®
2.- Imprimacion: PRIMER 1 ®
3.- Sellador: MAXFLEX ® 100 W

Juntas de dilatacion:

1.- Adhesivo capa base:
MAXSEAL®FLEX / MAXEPOX® JOINT

2.- Banda elastémera: MAXFLEX® XJS /
MAXFLEX® XJS -FPO

3.- Adhesivo de finalizacién: MAXSEAL®FLEX /
MAXEPOX® JOINT

2\ Tratamiento)de)puntos singulares

Encuentros

1.- Mortero de reparacion:
MAXREST®/ MAXJOINT® ELASTIC

2.- Imprimacion: MAXURETHANE® PRIMER (soporte
seco) / MAXEPOX® PRIMER -W (soporte himedo)

3.- 12 capa de MAXURETHANE® FLEX reforzado
con DRIZORO® VEIL

4.- 22 capa de MAXURETHANE®FLEX

Juntas frias, fisuras y grietas no sometidas a movimientos:

1.- Mortero de reparacion: MAXREST®/ MAXJOINT®
ELASTIC

2.- Imprimacién: MAXURETHANE® PRIMER (soporte seco)
| MAXEPOX® PRIMER -W (soporte himedo)

3.- 12 capa de MAXURETHANE® FLEX reforzado con
DRIZORO® VEIL

4.- 22 capa de MAXURETHANE® FLEX




3. Tratamiento de!tubos;pasantes

~\

Tubos metélicos:

1.- Perfil hidroexpansivo: Hydrotite (antes del hormigonado)

2.- Sellador elastémero: MAXFLEX ® 100 W / MAXJOINT® ELASTIC

3.- Imprimacion: MAXURETHANE® PRIMER (soporte seco) /
MAXEPOX® PRIMER-W (soporte himedo)

4.- 12 capa de MAXURETHANE® FLEX reforzado con DRIZORO® VEIL

5.- 22 capa de MAXURETHANE® FLEX

Tubos de plastico de pequefio diametro:

1.- Soporte

2.- Sellador elastomero hidroexpansivo:
LEAKMASTER®

3.- Sellador elastomero: MAXFLEX® 100 W / MAXJOINT® ELASTIC

4.- Tubo

e————— INfOrmes de ensayos de laboratorio

—

DRIZORO®, S.A.U. pone a disposicidn de sus clientes una serie
de ensayos reqlizados por 10s principales laboratorios externos que
avalan las prestaciones del revestimiento MAXURETHANE® FLEX. As/,
estas pruebas se han llevado a cabo para validar aspectos tales
como la impermeabilidad del producto, su aptitud para confacto
con agua potable, flexibilidad, efc...




Productos complementarios

DESCRIPCION CONSUMO PRESENTACION CAMPOS DE APLICACION

MAXURETHANE® FLEX
Membrana liquida flexible de poliuretano aromatico bicomponente
libre de disolventes para la impermeabilizacion y proteccion del
hormigén

MAXURETHANE® PRIMER
Imprimacion de poliuretano bicomponente sin disolventes para la
aplicacion de sistemas a base de resinas de poliuretano o epoxi

MAXEPOX® PRIMER -W
Imprimacién epoxi bicomponente en base agua para la aplicacion
de sistemas epoxi y de poliuretano en superfices de hormigon,
mortero o metal

MAXREST ©
Mortero de reparacién estructural monocomponente de fraguado
rapido, tixotropico y sin retraccion para la reparacion de hormigén
y mamposteria.

MAXRITE © -F
Mortero de reparacion estructural modificado con polimeros, humo
de silice y reforzado con fibras sintéticas.

PRIMER® 1
Imprimacion de sistemas de sellado de poliuretano para superficies
porosas.

MAXFLEX® 100 W
Sellador de poliuretano modificado de bajo médulo para juntas en
inmersién permanente.

MAXJOINT © ELASTIC
Mortero elastico bicomponente en base a cemento para el sellado de
juntas y reparacion de grietas. Apto para agua potable.

MAXFLEX ® XJS
Banda de elastémero termoplastico para el sellado estanco e im-
permeable de juntas, grietas y encuentros. Disponible en diferentes
anchos.

MAXFLEX ® XJS -FPO
Banda de copolimero flexible de poliolefina-polietileno (FPO-PE)
con laterales troquelados para su fijacion con MAXEPOX JOINT
para el sellado de...

MAXEPOX® JOINT
Mortero epoxi de altas prestaciones mecanicas y quimicas para
rejuntado de ceramica en paredes y suelos.

Hydrotite ®
Perfiles de resina hidréfila, cuyo volumen expande un 800% en
contacto con agua, para el sellado de juntas sometidas a humedad
permanente. Disponible en varios tamafios y geometrias.

LEAKMASTER ©
Sellador monocomponente hidroexpansivo para el sellado de
juntas en hormigén y acero

0,6 - 0,8 kg/m?

0,25-0,3 kg/m?

0,25-0,3 kg/m?

1,7 kg/m? y mm
de espesor

1,9 kg/m? y mm
de espesor

0,10 - 0,15 I/m?

100 ml/m para
junta de
10x10 mm

0,125 kg/m
lineal de junta

0,7 a0,8 kg/m
lineal de junta

DRIZORO, S.A.U.

DRIZORO

Construction Products

Set predosificados
de 25 kg

Set predosificados
de 10y 25 kg

Set predosificados de
10y 25 kg

Sacos y bidones
de 25 kg
Latas de 5 kg

Sacos de 25 kg

Envases de 1|

Cartucho de 290 mly
bolsa de 600 ml

Setde 4y 10 kg

Rollos de 20 m, 30 m
y 50 m, segun version

Rollos de 20 m, 30 m
y 50 m, segun version

Set predosificados de
10 kg

Cartuchos de 320 ml

C/ Primavera, 50-52 Parque Industrial Las Monjas
28850 TORREJON DE ARDOZ - MADRID (Spain)
Phone.: (34) 91 676 66 76 - (34) 91 677 61 75 FAX: (34) 91 67578 13

Impermeabilizacién y proteccion de depdsitos de agua potable, tanques,
conducciones, digestores en plantas depuradoras de aguas. Proteccion
de tanques o silos metdlicos. Impermeabilizacion de areas humedas en
interiores y en la industria alimentaria.

Imprimacién sobre soportes porosos previa a la aplicacion de sistemas epoxi
o de poliuretano

Imprimacién sobre soportes porosos himedos y no porosos previa a la
aplicacion de sistemas epoxi o de poliuretano

Reparacion y rehabilitacion de estructuras de hormigén. Recuperacion
de fachadas: cornisas, voladizos, petos, ornamentos, etc. Sellado de
grietas y ejecucion de medias cafias. Reconstruccion de aristas y formas
de prefabricados.

Restauracion de elementos estructurales de hormigén recuperando su for-
ma y funcién original. Refuerzo de elementos de hormigén con incremento
o restauracién de la capacidad portante mediante recrecido con mortero.
Restauracion del pasivado de las armaduras.

Imprimacion para selladores de poliuretano en juntas, sometidas a movimientos
y solicitaciones mecanicas importantes y/o ciclicas.

Sellado de juntas de dilatacion en depésitos, tanques, piscinas,
depuradoras, redes de alcantarillado, etc. Sellado de juntas de dilatacién en
pavimentos de industria quimica, elaboracién de bebidas, productos lacteos,
etc.

Sellado de juntas en estructuras prefabricadas de hormigén. Sellado de
juntas en inmersién permanente sometidas a pequefios movimientos en
conducciones, depdsitos, depuradoras, canales, etc. Reparacion de grietas
activas en hormigén y mamposteria

Sellado de juntas de dilatacién de gran tamafio o con grandes movimientos
en canales, depositos, depuradoras, cubiertas, sétanos, silos, etc. Sellado
de grietas activas y encuentros, de aplicacion tanto en interiores como
exteriores.

Sellado de juntas de dilatacion de gran tamafio o con grandes movimientos
en canales, depésitos, depuradoras, cubiertas, sétanos, silos, etc. Sellado
de grietas activas y encuentros, de aplicacién tanto en interiores como
exteriores.

Adhesivo para la colocacion de la banda elastica MAXFLEX® XJS en el
sellado de juntas.

Sellado de juntas de hormigonado y juntas de dilatacién con presencia
constante de agua en edificacion y obra civil. Sellado de juntas en tube-rias
prefabricadas de hormigon y metal. Sellado de juntas de canales, marcos
prefabricados y dovelas de taneles. Sellado de grietas en estructuras con
presencia constante de agua.

Sellado de juntas de hormigonado en edificacion y obra civil. Adhesivo para el
pegado de los perfiles Hydrotite. Sellado de contactos entre materiales de
diferente naturaleza: hormigén con metal, plastico, vidrio, etc. Sellado de tuberias
pasantes y en aplicaciones de dificil acceso: Galerias, saneamientos, arquetas,
etc.

Email: info@drizoro.com - Web: www.drizoro.com

No esta permitida la reproduccion total o parcial de esta publicacion, ni su tratamiento informatico, ni la trasmision de ninguna forma o por cualquier medio, ya sea electronico, mecanico, por fotocopia
u otros medios, sin el permiso y por escrito de los titulares del Copyright.
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